Логика разработки 
раздела 3. СТРУКТУРА и ПРИМЕРНОЕ содержание профессионального модуля
3.1. Тематический план профессионального модуля 
	Код

профессиональных компетенций

	Наименования разделов профессионального модуля*
1
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	Всего часов


	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)

	Практика 
4
(конц., расср, комб.)


	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	
Учебная,

часов
	
Производственная
(по профилю специальности),**
часов


	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	Всего,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 1-3
2
	Раздел 1. Ведение технологических процессов изготовления деталей машин
	244

	96

	32
	20
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	48

	40

	-
	100


	ПК 4-5
3

	Раздел 2. Эксплуатация систем автоматизированного проектирования и программирования в машиностроении
	185

	70

	18
	
	35

	
	-
	80


	
	Производственная практика, (по профилю специальности), часов 
	-
	
	-

	Всего:
	429
	166
	50
	20
	83
	40
	-
	180


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ)

	Наименование  профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект)
	Объем часов
4
	Уровень освоения
3

	1
	2
	3
	4

	 ПМ 1. Ведение технологических процессов изготовления деталей машин
	
	96
	

	МДК 1. Технологические процессы изготовления деталей машин
	2. ПЕРЕНЕСТИ «УМЕТЬ-ЗНАТЬ» ИЗ ФГОС, СГРУППИРОВАТЬ ИХ В ТЕМЫ, ПРЕДУСМОТРЕВ ЛАБОРАТОРНЫЕ И ПРАКТИЧЕСКИЕ. УДАЛИТЬ ФРАГМЕНТЫ, СЛУЖИВШИЕ РАБОЧИМ МАТЕРИАЛОМ.
	96
	

	Тема 1.1. Технологическое оборудование и оснастка машиностроительных производств
	Содержание
	28
	

	
	1
	Виды технологической оснастки

Типовые конструкции различных видов технологической оснастки: станочные, сборочные, контрольные приспособления, вспомогательные приспособления 

Захватные устройства промышленных роботов.
Методы автоматизации проектирования технологической оснастки.
	22
	2

	
	…
	
	
	3

	
	Лабораторные работы
	6
	

	
	1
	Выбор исходной заготовки и ее конструирование
	
	

	
	…
	
	
	

	Тема …
	Содержание
	20
	

	
	1
	
	12
	3

	
	…
	
	
	2

	
	Практические занятия
	8
	

	
	…
	
	
	

	5. РАСПИСАТЬ САМОСТОЯТЕЛЬНУЮ РАБОТУ.
Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ

…
Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

…
	48
	

	1. ПЕРЕНЕСТИ «ПРАКТИЧЕСКИЙ ОПЫТ» (М.Б. «УМЕТЬ») ИЗ ФГОС, «ПОДЕЛИТЬ» ЕГО НА УЧЕБНУЮ И ПРОИЗВОДСТВЕННУЮ ПРАКТИКУ. СФОРМУЛИРОВАТЬ ВИДЫ РАБОТ. УДАЛИТЬ РАБОЧИЕ ФРАГМЕНТЫ.
Производственная практика (по профилю специальности)
Виды работ:
- проектирование технологического маршрута изготовления детали с выбором типа оборудования;

- …
	100
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 
1 - ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 
2 - репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 
3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач
5


распределение часов 





6 распределение часов








* Раздел профессионального модуля – часть программы профессионального модуля, которая характеризуется логической завершенностью и направлена на освоение одной или нескольких профессиональных компетенций. Раздел профессионального модуля может состоять из междисциплинарного курса или его части и соответствующих частей учебной и производственной практик. Наименование раздела профессионального модуля должно начинаться с отглагольного существительного и отражать совокупность осваиваемых компетенций, умений и знаний.


** Производственная практика (по профилю специальности) может проводиться параллельно с теоретическими занятиями междисциплинарного курса (рассредоточено) или в специально выделенный период (концентрированно).
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